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1- Pose du Bulk au CERN (Raphaël).
Voir présentation (annexe Presentation_100208_RaphaelG.ppt) 
Catherine Ino et Raphaël sont allés au CERN vendredi 7/03/08 pour assister à la pose du Bulk sur la carte des Lyonnais.
Cette carte a été fourni par l’équipe de Lyon avec un masque  qui se trouve être nécessaire pour l’opération de laminage (slide 1).

Sur ce transparent, on voit Rui tenant l’ensemble CI/Masque avant la dépose de  la première couche photosensible par laminage.

Le processus de la Mesh comporte deux déposes de couche de 64 m de film photosensible, puis la pose de la grille toujours par laminage avec une couche photo sensible sur la face supérieure.

L’étape suivante consiste à placer le masque qui définira l’emplacement des plots puis à insoler l’ensemble.

Vient ensuite l’étape du développement à l’aide de soude pulvérisée, le rinçage et la cuisson de l’ensemble pendant 4 heures à 120°.

Quels enseignements de cette matinée ?

Le masque en Inox fournit par Lyon est trop épais (7mm) et on ne peut pas l’utiliser dans l’étape de développement.
A l’avenir, il serait souhaitable d’utiliser un masque de 5mm maximum en fibre de verre ce qui permettrait d’améliorer le laminage. Toujours pour améliorer l’étape de laminage, le masque doit être plus grand que l’asu (4 cm sur les pourtours). 
Après discussion, nous décidons de procéder à un test de pose de Mesh avec un PCB fantôme et un masque époxy.
L’ASU fantôme devra avoir une zone morte sur le pourtour d’environ deux cm. Sur cette zone sera collé directement le masque époxy. 

Après pose de la grille et développement, la découpe sera globale ; découpe de l’ASU et de la grille.

Trois tests à effectuer :
· Coupe à 2mm des pads,

· Coupe à 1mm des pads,

· Coupe à 5/10 de mm des pads.

2- Points d’Ino sur le montage pour les tests faisceau.
Ce montage concerne les tests faisceau  des chambres bêta 2 et bêta 2.4 (cf présentation).
Les dimensions sont assez importantes (1000x565x585).
Cette table comporte  3 parties :

· La table xy

· Le berceau 

· Le porte cartes.

Yannis souligne la nécessité de cet ensemble  à  accueillir les ASU de 32*48 pour les tester avant le montage du mètre carré.

Ino doit faire évoluer le design de cet ensemble. 

Pour la réalisation, Ino doit  regarder si c’est le travail peut être réalisé au LAPP à l’atelier.  Si ce n’est pas possible au labo, il faut sous traiter le travail.

3- Tour de table sur les divers travaux engagés.
Julie présente Guillaume, stagiaire ingénieur, qui va travailler  sur la carte DIFF et fait  le point sur cette carte.

Les délais de fin mai devraient être tenus. 

Les schémas électriques sont complets. 
Sébastien Cap finalisera prochainement le placement de la carte : le routage va commencer.

Julie s’inquiète de vois Sébastien pris plus que prévu par VIRGO. Ce point doit être éclairci avec les gens de Virgo.

Julie a commencer à travailler sur le VHDL et de son côté, Chrostophe Combaret  progresse sur l’aspect soft.

Ino nous fait un point rapide sur le projet mètre carré. 

Le 1er design a été réalisé. 

Une recherche sur les colles qui doit être utilisée pour l’assemblage du capot est en cours. 
Le collage nécessitera une presse plane.

Concernant la fabrication du capot par l’entreprise SAGEB des problèmes de fourniture de film cuivre de 5m bloque l’étude. En effet, la largeur maximum des feuilles disponibles est de 600 mm ! 
SAGEB doit nous faire une proposition sur l’épaisseur des feuilles de  cuivre disponibles.

Yannis et Catherine préfèrerait une feuille de 5 m pour  pouvoir utiliser la source de fer55.

Si la feuille de cuivre devait être plus épaisse que les 5 m prévus, il faudrait penser à une autre source tel que le strontium par exemple (CF Jean Favier).

En conclusion, la construction d’un prototype technologique est prévue : cela devrait nous permettre de valider les différents aspects du projet :
· Circulation des gaz,

· Fixation mécanique des cartes,

· Planéité de l’ensemble.

3- Point planning de Catherine (pour réunion du mardi 11/03/08)
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