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POURQUOI CHANGER?

• Une charge de travail conséquente 

➢HGCAL avec la production des cassettes

➢Les autres projets du laboratoire  amener de front

Nécessité de passer du mode R&D au mode production pour HGCAL

Ce sont deux univers très différents d’un point de vue organisationnel 

• Eviter le stress, les tensions

• Départs à répétitions => ateliers -3 agents 
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UNE CELLULE PROJET?

• Aider à organiser le fonctionnement du service pendant la phase critique de 
production HGCAL (Sécuriser la régularité et la qualité des productions HGCAL)

• Suivre les activités  en cours et anticiper au mieux les demandes futures

• Répertorier les besoins des différents projets et conseiller les responsables de projets et 
le responsable de groupe: Fabrication atelier, assemblage, études, moyens généraux,…

• S’assurer que l’information circule correctement au sein des membres du groupe et faire 
passer cette information si nécessaire

• Fournir dans la mesure du possible le support dont les porteurs de projets ont besoin 
pour tenir leurs engagements

• Evaluer les potentiels engagements du groupe dans tout nouveau projet en fonction des 
compétences et des disponibilités des moyens

• Les membres François, Oscar et Thomas + responsable groupe + chefs de 
projet

• C’est une aide a la décision pour le responsable de groupe
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NOUVEAU 
BÂTIMENT 

MÉCANIQUE LLR

BÂTIMENT 105

PROJET BOUYGUES

Façade sud



• Bâtiment commun 

LPICM et LLR mécanique

• Surfaces
❑ Surface utile 3200m²

❑ Surface utile LLR 1200m²

❑ Surface mutualisé 350m²

❑ Surface technique +200m²

Implantation



Presque toutes les salles techniques sont au  RdC

Pont sur l’intégralité de la surface 5T a 5,5m

Vues d’artistes



Bouygues

Plan masse et étages



Rdc
Bouygues



Rdc :
Bouygues



R+1
Bouygues





Phase 1

Phase 2

Phase 3

Evolution du projet



ATELIER MÉCANIQUE EN 2028


