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 UAPP Empiétement

Hauteur
2m20

~ 2m10 Profondeur porte ouverte

2m20

Porte placard a dessiner a réception
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Boite

Elcom-ITEM

Structure en profilé
5.350€

Livraison montés
Arrivé prévue fin janvier

Plagues de fermeture

6 plagues Alu 2mm

781€ - 15 jours

A commander le 23 janvier

Armaflex XG 45mm (~2.700€)

ROULEAUX AUTO-ADHESIFS Isolant Long. 15m
XG-32-99/EA Long. 3m -> x4
oo : ) ~XG-13-99/EA Long. 8m -> x2

XG-19-99/EA 19.0
XG6-25-99/EA 25,0
XG-32-99/EA 320
XG-40-99/EA 40,0

Délai 1 semaine
Devis en cours — a relancer
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Composants mécaniques

Hepco motion
Rail de quidage

770€ Délai 4 semaines

en attente étude source

_F

Rail Chariot

283€ livraison le 10 février
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-:ﬂevlm Bras de porte

Lift o matic 2088LO
2x 125€85/u
Livraison le 17 février

bl e

"y
il
II

BEEREyBEEEsEERaNRERENEE

]
]

EREIRRRRIRERRR I
SESBERECRIGRERER

giEEEIRICBEEREERdaEnEE

il
E=3RE

Roxtec CF16
Passage de cables

—~ 8x 77€48/u

Délai 1 semaine
A commander le 23 janvier
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< UAPP Reste a faire

: - Devis a faire — E2M + autre
Mise en plan des pieces - ok — T

AflisPielPasdore

Nomenclature a organiser
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cCAPP Reste a faire — cell loading/reworking

Défaut d’'impression chez INITIAL — longeron complet grossier

DENOMINATION MATIERE PA2200 PA3200

Couleur: gris

Couleur : blanc - PA12 Chargé billes de verre

CARACTERISTIQUES Flexible, idéal pour les clips

. . - Plus rigide et résistant Fi
Tenue en température : 130° C imitation PAG.6 FV20 (pas d

ichiers: 1 Completimprimer. st
AVANTAGES Essais fonctionnels, méc

Comprendre comment ils
ont fait la premiére fois ->
reproduire

LIMITES Poreux Poreux

Couche = 0,15mm
Epaisseur de paroi mini=0,8mm

PRECISION

2 machines EQOS® P730
capacité : 700 x 380 x 580 mm
1 machine EQOS® P770
capacité : 700 x 380 x 580 mm

EQUIPEMENT

DEI_M Entre 3 et 5 jours Entre 3 et 5 jours

Défaut d'impression chez INITIAL — longeron réduit fin
S Modifier le CAD

Couleur ; blanc
Flexible, idéal pour les clips
Précision extréme

Pigces wrés fines et déraillées
Besoin d'une grande précision

Pigces de petites dimensions

Epaisseur de paroi mini = 0,4 mm
Epaisseur paroi conseillée = 0,7mm
Epaisseur de couche = 60 / 100 microns

0.08
(0.02, 0.08, 0.00)

2 machines EOSINT® P110 Formiga
capacité : 200 x 250 x 330 mm

Entre 2 et 5 jours
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 UAPP Reste a faire — Pandore

Conception du tubage

dans la boite de

PANDORE // MARTA
— Eric relance pour test
— A faire

Conception de l'interface entre le
Handling Frame et le chariot

En attente maj CPPM

Relance Mathieu 15 janvier 2020
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c UAPP Reste a faire — Organisation production

Conception du tubage dans la boite de PANDORE // MARTA
En attente organisation Blow System//Marta — cf Pierre D.
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CUAPP

Reste a faire - flowchart

OB Local Supports:

QC Equipment

Cell Loading & QC Testing Site

Cell Integration & QC Testing Site

Specific Tooling

Cell Loading Tooling

Glue mixing and deposition
equipment/tooling (e.g. mixer,
dispenser, stencils)

Scale

Cell integration tooling for both longerons and IHRs

Scale

Thermal Cycling &
Thermal Testing

Cold jig with Peltier system

Setup for thermal cycling (may be
substituted for cold jig)

IR camera

CO2 Cooling plant with suitable capacity

Setup for thermal cycling (may be substituted by the
system test setup)

Electrical Testing

Equipment for reception tests of
modules

Equipment for tests of loaded cells

Equipment for reception test of Type-0 services
Module testing equipment for cell reception tests

Setup (including environmental box) for electrical tests
of loaded local supports (both for longerons and rings).
Setup includes PSU, DAQ, temporary Type-1 services,
fibres and opto-boards, DCS, pulse generator, etc

Geometry Control
(i.e. metrology)

System for high resolution images

Optical/Laser system for metrology and
envelope control of loaded cells
(~*10um)

Metrology equipment for optical/laser survey of module
position (MMT or laser scanning system ~ £25um)

Metrology equipment for envelope control (MMT or
laser scanning system ~ £100pm)

Detector Technologies

(_'ER\IE!

EP-DT » §

UNIVERSITE
DE GENEVE

See Joern’s talk for detailed list of electrical equipment Pages

MMT ou Bras Romer ? Qui et quand
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cUAPP

Reste a faire — cell loading/reworking

upton 4£: riex witn FOwer & vdia vonnecu

[

Pigtail

Module Assembly Cell ]
Attachment & Testing Loading Integration |

Cell

[

Module Assembly Pigtail Cell Cell )
& Testing Attachment Loading Integration |

Assuming that -

are bent BEF

connection. OtF

|

Module Assembly Cell Pigtail Cell )
& Testing Loading Attachment Integration |

situation rever
Option 1 (with

advantage that :
design could b

§ o (Madula Aecamkie 1 [

flat and inclinec

all ] f all ] f Dimtail ]

Maquette a realiser
Priorité sur le support de cellule par ventouse

Flexible hinge
+ local alignment system?

I rd
Kinematic mount
Y

Insertion system

Cell holding system

Aiming/overlap
control system

Screw holder /
Screwdriver

Slot alie
system

Global
system
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c UAPP Reste a faire — cell loading/reworking

+ Procedure 1/2 Outillage de vissage/dévissage

Nut height 1,6mm
0,024g
1/ Rods screwed into the base block
Manual operation « on table » - Safe for the TPG thread
Need to control the screwing depth
Thread-locking system (glue) ?

3/ Nut holded by the specific tool
Plastic pipe adjusted on the nut & the tool
Nut drived with hexagonal end
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